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BIHLER
DIGITAL

APP

Modulos digitales para
optimizar la producciéon

DIHLER



CREACION DE
VALOR DIGITAL

Marca el rumbo de su éxito

Con la “Bihler Digital App” aumentara la eficiencia de su
produccién. Gracias a la modularidad de la aplicacion di-
gital, aprovechara al maximo el potencial de optimizacién
de su maquina. La atencion se centra en la formacion de
sus empleados, asi como en los analisis y ajustes del sis-
tema. La aplicacion estd inmediatamente lista para funcio-
nar en el procedimiento plug & play sin ningun esfuerzo
de programacion.
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ANALISIS
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errores
Mostrar la tendencia

Con el médulo "Anélisis” se filtran datos especificos de las maquinas, se procesan individual-
mente y se crean estadisticas de tendencias con una secuencia cronolégica exacta de los fallos.
Se hacen visibles los fallos més frecuentes con fecha y hora, asi como la duracion de las paradas
de produccién correspondientes. El periodo de observacion puede acotarse como se desee. De
un vistazo se puede ver la relevancia de los fallos y se pueden iniciar medidas de optimizacion
especificas.

El plus especial durante la evaluacion inicial de los datos del andlisis: Los expertos de Bihler del
departamento de consultoria evalUan los resultados iniciales del andlisis de defectos y propor-
cionan recomendaciones concretas de actuacién para optimizar los procesos de produccion.
Este servicio adicional estéa incluido en la suscripciéon del moédulo de analisis. Si es necesario, €l
equipo de consultores de Bihler le ayudara a implementar las optimizaciones con un paquete de
optimizacién disponible por separado.



CONTROL

Iniciar VC 1 en el modo seleccionado
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M(’)DULO Con el médulo “Offline VC 1", puede programar nuevas herramientas, parametrizar herra-
OFFLINE mientas existentes o realizar otros preparativos en la maquina offline en un ordenador de
VC 1 oficina sin interrumpir el sistema. Esto aumenta la disponibilidad de la maquina e incrementa

la rentabilidad. Lo mismo ocurre con la formacién en el VC 1, que simplemente se realiza
fuera de linea en el escritorio mientras la produccién esta en marcha. Ademas, puede utilizar
este moédulo para probar por adelantado la Ultima versién de VC 1 sin conexién.

Modos de programacién/formacion

— Programacién offline VC 1: Ampliacion y modificacion comodamente desde su ordenador
de sobremesa en la oficina

— Formacién offline VC 1: Formacién de los empleados en el lugar de trabajo de la oficina
sin interrumpir la produccion
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Con el médulo “"Gestidon de pedidos”, la gestién de pedidos ya no tiene que realizarse en el control
VC 1. Ahora puede gestionar el suministro de pedidos comodamente en su oficina, en su escrito-
rio. Los pedidos pueden crearse, editarse, planificarse y priorizarse alli mismo vy, a continuacion,
introducirse digitalmente (sin papel) en la produccion. Esto minimiza el tiempo y los costes de
impresion. Ademas, el nuevo moédulo se ha optimizado funcionalmente y se ha disefiado para que
resulte especialmente facil de usar.
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M(')DULO El médulo "Animation” permite la visualizacién y animacion de lineas de producciéon completas,

ANIMATION asi como de conjuntos o herramientas individuales. Las animaciones son perfectas para fines
de formacion y familiarizacion. Pero también puede utilizarlas como base de datos de conoci-
mientos.

La base de cada animacién son los datos CAD correspondientes de su planta. Estos se animan
siguiendo el principio de la ingenieria de juegos. A través de un botdn de reproduccion, se
inicia el proceso de producciéon completo, desde la alimentacién de la banda hasta el producto
final. Ademas de vistas especialmente detalladas, también puede establecer puntos de interés
en el moédulo "Animation”. Se trata de campos de informacién que se almacenan en un conjun-
to o herramienta mediante un marcador y contienen informacién Util, como hojas de reglaje o
instrucciones.



ANALISIS

para calculos, estadisticas y
mensajes de error
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MODULO
OFFLINE VC 1

para la programacion,
la formacién y el manejo offline
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PAQUETE BASICO

Vision general de la maquina +
instalacion inicial

MODULO
GESTION DE
PEDIDOS

Crear, editar, planificar, priorizar
introducir los pedidos

€

MODULO
ANIMATION

Animacion de lineas de
produccion,
conjuntos, herramientas
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MODELO DE Un modelo de suscripcion adaptado a sus necesidades individuales: sélo paga por los
PRECIOS maédulos que necesita.

REQUISITOS — Software de control VC 1 versién 2.0 o superior E@
- OPCUA

— Dispositivo final: ordenador de sobremesa, portatil o tableta con Windows
version 10 o superior

CONTACTO P W Bastian Hartmann

Ventas Customer Support

b J +49(0)8368/18-296
/”\ bastian.hartmann@bihler.de
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Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Lechbrucker Str. 15

87642 Halblech

ALEMANIA

+49(0)8368/18-0

info@bihler.de

www.bihler.de
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